KAPASITIF DIJITAL SENSOR KULLANIM KLAVUZU
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OZELLIKLERI:

- 24V DCile gahsir

- Role kontak ¢ikishdir.

- Uzerindeki butonlarla kolayca kalibre edilebilir.

- Alt ve Ust kalibrasyon yapilarak istenilen bélgede (6lgme araliginin icinde kalmak kosuluyla) ¢alisma
saglanir.

- Sensorin Olctlugil seviye, Ustlindeki dijital gostergelerden okunabilir.

- stenilen degerde réle ¢ikisi verdirilebilir, histeresiz yardimiyla réle istenilen degerde biraktirilabilir.
Ayrica rélenin ters mantikta ¢alismasi saglanabilir.

- Fonksiyonel kutusu sayesinde, elektronik kisim kolayca probdan ayrilabilir ve gerektiginde bakim
yapilabilir. Ayrica kutu ve prob, dis etkilerden koruma yapacak sekilde tasarlanmistir.

Aciklama:

Kapasitif sensor, sahip oldugu prob ile toprak arasindaki cisimlerin seviyesini 6lger. Bu iki ucun
olusturdugu levha arasina giren cisimler kapasiteyi degistirirler ve bu degisim sayesinde cismin seviyesi
belirlenir. Cismin (maddenin) en alt ve en (st seviyedeki durumlarinda kalibrasyon yapilarak seviye % olarak
Olgllmus olur. Bunun igin 6lgllen kapasitenin dlgiim sinirlari iginde olmasi gereklidir. Ayrica lineerlik igin iki
plakanin arasindaki hacmin artisinin da lineer olmasi gereklidir. Saglikh 6l¢iim i¢in 2. plakayi olusturan hazne



(silo, kutu vb.) nin topraklanmasi ve ayrica sensoriin de topragina baglanmasi gereklidir. Béylece normalde
yeri kesin olmayan 2. plakanin yerinin miimkin oldugunca sabit ve istikrarli olmasi saglanir. Eger bu hazne
metal ise dis etkilere ve kaymalara olan dayaniklilik cok daha fazla olmaktadir. Her durumda topragin iyi
olmasi olduk¢a 6nemlidir.

KULLANIM VE AYARLAR:

Cihazda toplam 4 adet program ayari bulunmaktadir. Bunlar ayarlanarak cihazin nasil calisacagi
belirlenir. Bunun disinda 2 adet butondan alt ve (st kalibrasyon secenekleri mevcuttur.

Programlara girmek icin <OK> tusuna yaklasik olarak 2 sn. basil tutulur. Programlara girildiginde ekranda
‘PO’ goriiniir. <> ve < > tuslari ile programlar arasinda gezinilir. istenilen programa girilmek istendiginde
<OK> tusuna basilir. ilgili program ayarlari <> ve <{ > ile ayarlandiktan sonra kaydedilmek isteniyorsa
<OK> tusuna basilir; kaydedilmeden ¢ikilmak isteniyorsa <ESC> tusuna basilir. Tekrar ¢alisma moduna
dénmek igin <ESC> tusuna basilir ve ekranda 6l¢lim degeri gorintilenir.

PO - Réle Cikis Verme Dederi:

0 ile 99 arasi ayarlanabilir. Bu degerde réle aktif olur. istenilen degere ayarlanarak, seviye istenilen
degerdeyken, bagimsiz, role kontak uclarindan sinyal alinabilir.

P1 - Histerezis Dederi:

Bu deger, rolenin aktif olma degeri ile devreden ¢ikma degeri arasindaki farktir. Olgiim eger dalgali
ise (seviyenin hizli degismesi vb nedenlerden), bu deger sayesinde rolenin kararsizligi ve hizl bir sekilde
devreye girip ¢ctkmasi 6nlenmis olur. Uygulamaya bagli olarak uygun bir degere ayarlanmalidir.

P2 - Réle Cikis Verme Tipi (Calisma Sekli) :

0 => Role cikisi devre disl.
1 => Role slirekli devrede.
2 => Ayarlanan degere gelince g¢eker, ayarlanan degerin histerezis degeri kadar altinda birakir. (Diz Mantik)

3 => Ayarlanan degere gelince birakir, ayarlanan degerin histerezis degeri kadar altinda ¢eker. (Ters mantik)

P3 — Reserved Menu:

Kapal menu.



P4 — Kalibrasyon Bilgi Kodlari ve Otomatik Kalibrasyon:

Bu menude kalibrasyona ait bilgi kodlari, 6lgciimle ilgili bilgiler ve hafizada kayitli olan kalibrasyon araliklari
ile ilgili ayarlar yer alir.

Kalibrasyon Hata Kodlari:
1o => Ust kalibrasyon alt kalibrasyondan biiyiiktiir yani kalibrasyon dogru yapilmistir.

1E=> Alt kalibrasyon (st kalibrasyondan biytktir yani kalibrasyondan hatalidir.

20=> Ust kalibrssyon ile alt kalibrasyon arasindaki fark élcekleme igin uygun.

2H=> Ust kalibrasyon ile alt kalibrasyon arasindaki fark biiyiik; 6lcekleme igin uygun degil.
2E=> Ust kalibrasyon ile alt kalibrasyon arasindaki fark kiigiik; dlcekleme icin uygun degil.
30=> Gelen anlik kapasite degeri ayarlanan kalibrasyon araligindadir.

3H=> Cihaz 99; gelen anlik kapasite degeri (st kalibrasyon degerinden biyik.

3A=> Cihaz 00; gelen anlik kapasite degeri alt kalibrasyon degerinden kigk.

Kalibrasyon Kodlari:
Fc=> Fabrika kalibrasyonu

Fabrika cikisi 9 adet kalibrasyon seviyesi bulunmaktadir. Hafizadaki seviyeler en disik seviye F1 den
baslayarak en yiiksek seviye olan F9 a kadar devam eder. Bu seviyeler sayesinde cihazin takildigi sistemin
kapasite araligi yakalanmis olur. Ornegin bos olan hazneye takilan cihazda sirayla kalibrasyon araliklari
cagiritlir. Ekranda 00 yazisi goriliinceye kadar seviye arttirilir. 00 yazisi gorildiginde kalibrasyon o aralikta
birakilir. Béylece islem tamamlanmis olur.

KALIBRASYON:

Cihazin kalibrasyonu su sekilde yapilabilir. Cihazin tstiinden <> ve <J,> tuslari ile alt veya Ust kalibrasyon
yapilir. <> (st kalibrasyon igin; < > alt kalibrasyon icin kullanilir. Ust kalibrasyon yapmak igin ~2 sn.
boyunca, normal 6lciim modundayken, <*> tusuna basilmali uygulanmalidir. Alt kalibrasyon igin ise ayni
sekilde ~2 sn. boyunca <{ > tusuna basiimalidir. Kalibrasyon tamamlandiginda ekranda ti¢ defa ‘o’ yanip
soner ve ekranda yeni 6lcim degeri gorlintilenir (Normal sartlarda alt kalibrasyon sonucunda ‘0’, st
kalibrasyon sonucunda ‘99’ gériintilenir.) Bu sekilde kalibrasyon tamamlanmis olur.

Kalibrasyon 2 adimda yapilir. 1. adim alt kalibrasyondur. Bu sifir noktasini belirler. Bunun i¢in probun ucu
Olgllecek seviyenin en altina getirilir. Bu noktada agiklandigi sekilde kalibre edilir. Kalibrasyon sonucunda
ekranda ‘0’ gérintilenmelidir. Alt kalibrasyon havada yapilmamalidir. Havadaki kapasite, seviyenin en alt
kismindaki kapasiteden farkli olacagi icin prob en alt seviyedeyken ‘0’ dan farkl bir deger gosterecektir.
Benzer sekilde st kalibrasyon da, prob en (st seviyeye getirildikten sonra yapiimalidir. Boylece iki nokta
arasi diizgln bir sekilde 6lgeklenmis olur.

Kalibrasyon sirasinda, dlcilen kapasitenin, mimkiin oldugunca sabit olmasi, kalibrasyonun saglkli olmasini
saglar. Kotli toprak baglantisi, ya da toprak kart, prob kart arasi temassizliklar ya da temas bozukluklari,
hem kalibrasyon problemi olusturabilir hem de normal 6lglim sirasinda ani ve beklenmeyen kapasite ve
deger degisikliklerine yol acabilir. Kalibrasyon yapilan cismin de mutlaka sensériin 6lcim araliginda olmasi
gereklidir. Aksi halde alt ve Ust noktalar arasi tam olarak olgeklendirilemeyebilir.

Herhangi bir nedenle alt ya da st kalibrasyon diizglin olmaz ise, yukaridaki uyarilar dikkate alinarak
kalibrasyon yenilenmelidir. Alt ve Ust kalibrasyon birbirinden bagimsiz olarak yapilabilir.



